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惠威线阵列音箱



Laser 2系列是一套专业三分频带激光定位的线阵列音箱系统，设计用于大会

堂、剧院、演艺厅、多功能会议室、体育场及中型流动演出扩声等。Laser�
2系列通过对波阵面的校正，使其接近于平面波传输，以解决声音远距离传
输而造成的声压级衰减，配合特制的专用线阵列吊挂系统装置，可方便灵活
地将多只音箱组装排列，形成良好的线声源阵列，连续声压级高，动态大，
瞬态好。配合Laser 2S超低频音箱以理想的组合配置能使整套扩声系统高频

清晰亮丽，中频宽厚饱满，低音具有很好的弹性，力度足。Laser 2全频音箱
搭配镭射激光装置，使系统在工程安装调试中，能更直观地模拟到线声源的
直射角度方向。

一、产品特点：

二、面板和结构图：

Laser 2S超低频⾳箱

Laser 2全频⾳箱

Laser 2-DJ-2⽥字架

Laser 2-DJ-1三⻆架



三、吊装说明：

第一步：将吊挂架拆出并用葫芦吊起(只使用1只超低频音箱时用3角吊架，使

用2只超低频音箱时用田字架)。(如图1)

第二步：将超低频音箱从包装箱抬出(此时音箱为侧放)，在吊架正下方用所

配珍珠棉垫高并将音箱正确摆放在垫高物上(超低频音箱上下各有1吊挂片，

长的朝上，短的朝下)。(如图2)

第三步：

1、拔出超低频音箱前端和上吊挂片插销(共4个)，缓慢降下吊架，使音箱前

端连接件插孔与吊架前端插孔配合OK，将前端拔出的插销插入插孔；

2、将吊架与箱体中间上连接件配合到所需角度孔位(一般为0°)，插入定位和

限位插销，缓慢升起葫芦。(如图3)

注：此为只用1只超低频音箱的步骤，如用两只超低频音箱，需先拆除第一

只超低频音箱的上、下连接片，再拆除第二只箱的上连接片(即长片)，并将

田字架附件里的两个连接片分别装在两只超低频音箱的背部(如图4)，将原来

拆出的插销分别锁到两个后连接件上(连接件有一个M5的螺丝，拆出即可将

插销固定进去，每个箱两个插销)。再按第三步连接第一只超低频音箱，此时

3.2的中间上连接片已拆除换成后连接片，将后连接片拔出转动到吊架的相
应孔位插入插销，重复第二第三步的步骤将第二只超低频音箱也连接好并升
起葫芦。

第四步：将全频从包装箱里拆出并摆放好，拔出箱体前，后端插销，拉动箱
体后卡簧销并将里面的连接件转动到垂直向上，松开卡簧销使连接件位置固

定。(如图5)
第五步：

1、重复第四步将第⼆只⾳箱摆好。

2、1人或两人合力将第二只音箱抬起并摆放到的第一只箱体上面，使两个箱
体前端插销孔位对齐并插入插销，此时第一只音箱向上的连接件已插入第二
只箱的后吊挂片中，在相应角度(具体角度按现场环境确定等吊挂好后再具体

调整)的定位孔插入插销，抬起第⼆只⾳箱使第⼆只箱体后吊挂⽚的⻆度定位孔
与第⼀只箱后连接件的限位孔对好并插⼊插销。(如图6)
注：加“����”处的操作在吊挂模式下可先不进行以方便后续角度的调节，等
最终角度确认好后再插入。

图3



第六步：

1、重复第五步将第三只和第四只全频箱体连接好(考虑到箱体的重量和角度
建议一次堆叠以四只为宜)。

2、将第四只(即最上面那只)音箱的后连接件放至水平位(如图7)，两人抬动音
箱至吊架最下方(也可在吊架下方完成箱体的堆叠)。

3、缓慢降下吊架，使超低频音箱前端连接片孔位与全频箱体的前端连接件
的孔位配合OK(此时可能需要人工轻微调节)，将全频拔出的插销插入插孔。

4、调节箱体后端连接件，使其与超低频音箱中间下方连接片相应孔位配合
OK插入定位和限位插销并升起葫芦。

5、根据实际场地需要，放下葫芦通过全频箱的后连接件的不同角度孔位以
调节至合适角度，升高葫芦至音箱全部离开地面，将前面没插好的插销全部
插入对应的限位孔。(如图8)

注：1) 如采用4只全频此时已完成吊装操作。如需更改调节角度，只需放下
葫芦通过箱体后连接件进行具体角度调节即可。

2) 如采用4只以上全频只需重复第四、第五、第六步的步骤即可，并由现场
的场地来进行相应角度的调节。

3) 采用1只超低频音箱即使用三角吊架时最多允许吊装6只全频；采用2只超
低频音箱即使用田字吊架时最多允许吊装8只全频。

注：落地堆叠使用时拆除超低频音箱的下吊挂件(即短片)后加锁附件脚垫正
常摆放，将全频按第四、第五、第六步骤堆叠即可。(如图9)



限位孔

定位孔

D9°
(D5°B)

D7°
(D3°B)

D5°
(D1°B)
(Z0°B)

D3°

D1°

Z0°Z-3°

D0°

D2°

D6° Z3°
(D2°B)

D8°
(D4°B)

(D6°B)(Z3°B)

D4°
(D0°B)(Z-3°B)

四、支撑说明：

本系列除支持吊挂和堆叠两种模式外还支持支撑模式。

安装步骤：

第一步：拆除超低频音箱的上下挂件后将附件脚垫加锁在音箱底部，然后把

超低频音箱摆放至所需位置。

第二步：按吊挂模式的第四步和第五步的步骤组装所需全频的只数。

第三步：抬出三角吊架放置到堆叠的最上面一只全频箱上，按吊挂的方式将

插销插好。再从吊架纸箱中拿出支撑座固定在三角支架上。

第四步：两人合力抬起安装好的全频箱，将其反过来插入超低频音箱上的支

撑杆上即可。(支撑杆需自配)。此时标牌可以向外拉出旋转至正确位置。

注：只有三角吊架才配备了支撑座。(如图10)

1、 激 光 使 用 时 确 保 功 放 与 音 箱 后 面NL4座 的 ±2通 道 连 接 正 确 ， 输 入

15KHZ的正弦波信号，缓慢加大信号电压至12V左右时，激光镭射发光口将
发出稳定的光束，此时光束所在的位置即为音箱的扩声指向区域。

2、激光束定位示意图：

五、音响扩声指向区域自动定位装置使用说明：

注：当全频与超低或全频与吊顶架相连时，“Z”表⽰堆叠或支撑模式；“D”
表⽰吊挂模式；当全频与全频相连时，“D” 表⽰吊挂、⽀撑和堆叠三种模式
；数字为对应角度，“B”为限位孔。如D3°为吊挂3°的定位孔，D3°B为吊挂

3°的限位孔，Z0°为堆叠或支撑0°的定位孔，Z0°B为堆叠或支撑的0°限位孔。

(如下图)

五、音响扩声指向区域自动定位装置使用说明：



六、技术参数：

音箱型号

频率范围

灵敏度

最大声压级

额定阻抗

覆盖角度(H×V)
低音单元

高音单元

输入连接

镭射激光装置

额定输入功率

安   装
尺寸(宽×高×深)

净重(±10%)

系统名称

137dB(连续)
143dB(峰值)

2xSpeakon NL4±2 

Laser 2S

40Hz-250Hz

108dB(1W/1m)

4 Ω
全指向

2×15"(75mm⾳圈)

800W(连续)
1600W(节⽬信号)

3200W(峰值)

专用线阵吊挂或脚垫落地

696×664×750mm

62 KG

线阵列超低频音箱

125dB(连续)
131dB(峰值)

2×Speakon NL4  ±1  

Laser 2

60Hz-20KHz

100dB(1W/1m)

16 Ω
120度×10度

2×8"(50mm⾳圈)

2×Speakon NL4  ±2

400W(连续)
700W(节⽬信号)

1400W(峰值)

1×65mm(钕磁驱动器)

专用线阵吊挂或支撑

      696×270×392mm

20.8KG

线阵列全频音箱

IN:≥12V  15KHz sine


